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SYSTEM ZGRZEWANIA KLINOWEGO  
 
System Zgrzewania Klinowego Triad  sprawdzi
 si�  jako 

najbardziej wszechstronny dost� pny na rynku automatyczny 

system zgrzewania klinowego. Triad jest idealnym 

rozwi� zaniem dla firmy produkuj� cej namioty, plandeki, 

markizy, flagi, banery, transparenty, pokrycia, zas
ony, torby 

rury, itp. Triad nadaje si�  do zgrzewania PCV, PE, PP, 

Uretanów oraz innych nadaj� cych si�  do zgrzewania folii elastycznych. Urz� dzenie Triad zgrzewa 

tak� e folie zbrojone i nie zbrojone o gramaturze 170  - 3400 g/m². Zgrzewarka jest zaprojektowana 

tak by by
a por� czna oraz przyjazna dla u� ytkownika. 

 
Cicha i bezwonna praca  

Ze wzgl� du na wykorzystanie klina praca zgrzewarki Triad  nie powoduje powstawania oparów, 

jakie powstaj�  przy pracy zgrzewarkami na gor� ce powietrze. Zgrzewarka Triad  jest równie�  

bezg
o� na, dzi� ki czemu praca staje si�  mniej uci�� liwa. 

Zwi � kszona wydajno ��  pracy  

Zgrzewarka Triad jest szybka! Mo� e zgrzewa�  materia
 o gramaturze 400 - 500 g/m�  z pr� dko� ci�  

oko
o 6 metrów na minut� . W przypadku cie� szych materia
ów, maksymalna pr� dko��  zgrzewarki 

Triad wynosi oko
o 9 metrów na minut�  . 

Zmniejszenie kosztów robocizny  

Dzi� ki wykorzystywaniu przez zgrzewark�  Triad systemu naprowadzania, urz� dzenie mo� e by�  

obs
ugiwane przez jednego operatora. W trakcie pracy urz� dzenie nie wymaga sterowania. 

 
Standardowe urz � dzenie Triad pozwala na wykonanie nast � puj � cych rodzajów zgrzewów:  
(nale� y okre� li�  rozmiar klina) 

 
Zgrzew nak
adkowy  
o szer. ½” do 2”  
(13  mm do 51mm) 
 
Zgrzew typu r� kaw   
rozmiar regulowany 
 
 
Zgrzew typu p
etwa  
o szer. ½” do 2”  
(13 mm do 51mm) 
 
 
Zgrzew rurowy  
o � rednicy od 1½ ”  
(38 mm) 
 

. 
 
 
 
 
 
 

       Zgrzewanie nak
adkowe                                   Zgrzewanie typu r� kaw                   Zgrzewanie typu p
etwa 
 
 

Mo� esz tworzy �  inne rodzaje zgrzewów – wszystko zale � y od Twojej wyobra � ni! 

Zgrzew typu r� kaw  
o � rednicy od 1 ” (25 mm)  
 
 
Zgrzew z link�  wewn� trzn�  nale� y 
za
o� y�  link�  w trakcie wykonywania 
zgrzewu, max 7/8” (22 mm) 
 
 
Zgrzew ta� my do szer. 2” pe
nego 
zgrzewu (51mm) 
 
 
Zgrzew tunelowy   
zgrzew podwójny z kana
em 
powietrznym 
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CECHY URZ� DZENIA TRIAD 

 

Czym jest klin?  

Klin stanowi pe
ny blok wykonany z aluminium, posiadaj� cy 

kszta
t klina z dwoma lub wi� cej wbudowanymi wewn� trz 

elementami grzejnymi, stanowi� cymi � ród
o ciep
a. 

Po
� czenie termiczne nast� puje w wyniku dzia
ania 

temperatury, pr� dko� ci oraz ci� nienia. Materia
 jest w 

kontakcie z górn�  i doln�  cz�� ci�  klina, które ogrzewaj�  

materia
, po czym natychmiast wchodzi on pomi� dzy rolki, 

które na skutek dzia
ania ci� nienia tworz�  zgrzew. 

 

Zgrzewarka Triad  mo� e by�  wykorzystana jako urz� dzenie stacjonarne do wykonywania krótkich 

zgrzewów lub te�  jako automatyczna zgrzewarka samojezdna w celu wykonywania  

d
ugich zgrzewów. 

 

 

Opatentowany system samocentruj � cego klina  

Nast� puje samocentrowanie zgrzewu w zale� no� ci od zmian  

w grubo� ci materia
u, mo� na równie�  sterowa�  zgrzewem 

r� cznie w przypadku zgrzewania dwóch materia
ów o ró� nej 

grubo� ci.  

 

 

 
Opatentowany podwieszony klin  

Pozwala operatorowi urz� dzenia na prowadzanie 

materia
u przez zgrzewark�  Triad na wiele ró� nych 

sposobów tak by móc uzyska�  wiele ró� nych zgrzewów. 

 

 

 

 
Wyj � tkowa g
owica zgrzewaj � ca 

Bardzo po� yteczna funkcja pozwalaj� ca na schowanie 

gor� cego klina z drogi prowadzenia materia
u tak, by 

zminimalizowa�  mo� liwo��  cieplnego uszkodzenia 

materia
u. 
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PRZYSTAWKA DO WGRZEWANIA LINY 

 

Pozwala na wgrzewanie liny daj� c zgrzew o szeroko� ci 1” 

(25 mm). Mo� na stosowa�  lin�  elastyczn�  lub sztywn� . 

Materia
 szczelnie przylega do liny, co pozwala na 

zastosowanie tego typu zgrzewów w aluminiowych 

systemach mocowania w celu wykonywania konstrukcji 

przestrzennych, markiz, namiotów, plandek 

samochodowych, kurtyn bocznych itp. 

 

 

Zgrzewarka Triad  wykorzystuje swoj�  unikaln�  przedni�  prowadnic�   

w celu wst� pnego ustalenia pozycji liny oraz wst� pnego 

ukszta
towania zagi� cia materia
u.  

 

 

 

Materia
 przechodzi przez specjaln�  prowadnic� , co pozwala 

na odpowiednie u
o� enie liny i materia
u tak, by móc wykona�  

proces zgrzewania.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

W sk
ad przystawki do wgrzewania liny wchodz� : 

·  Zestaw do wykonywania zgrzewu 1” (25 mm) 

wraz z grza
kami 

·  Obudowa klina 

·  Górna prowadnica zak
adki 

·  Prowadnica przednia (nale� y okre� li�  rozmiar) 

·  Prowadnica zewn� trzna zak
adki 

 (nale� y okre� li�  rozmiar) 

Mo� na zamówi�  ro� ne przystawki do wgrzewania liny w zale� no� ci 

od rozmiaru liny. Dost� pne s�  nast� puj� ce rozmiary: 

240 volt #33-105.18 3/32” do 1/4” 3 - 6 mm 

240 volt #33-105.12 5/16” do 1/2” 7-13 mm 

240 volt #33-105.58 9/16” do 5/8” 14 -16 mm 
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PRZYSTAWKA DO ZGRZEWANIA P	ASKIEGO LAMOWANIA 

 

 

Przystawka do zgrzewania p
askiego lamowania pozwala na 

wykonywanie zak
adki 1” (25 mm) ca
kowicie zgrzanej a�  do 

kraw� dzi. Ten zestaw ma zastosowanie przy produkcji 

banerów, flag, markiz, plandek i kurtyn, przy których 

wymagana jest czysta sztywna kraw� d�  w celu dalszego 

mocowania lub pozostawienia czystej kraw� dzi.  

 

 

Wykorzystywana jest przednia prowadnica w celu wst� pnego 

zagi� cia materia
u oraz jego wst� pnego ustawienia. 

 

 

 

 

Materia
 jest wprowadzany do systemu p
askiego zgrzewu, 

poprzez zewn� trzn�  prowadnic�  oraz przy wykorzystaniu 

szerszych rolek po to, by uzyska�  ca
kowicie zgrzan�  

kraw� d� . 

 

 

 

W sk
ad zestawu do p
askiego zgrzewania zak
adki wchodz� : 

  

·  Zestaw do wykonywania zgrzewu 1” (25 mm)  

wraz z grza
kami 

·  Obudowa klina 

·  Górna prowadnica zak
adki 

·  Zewn� trzna prowadnica p
askiej zak
adki 

·  Prowadnica przednia 

·  Dwie rolki 2” (51 mm) wraz z mocowaniem 

 

 
 

Posiadanie zestawu do wgrzewania liny lub zestawu do wykonywania p
askich 

zak
adek, pozwala na wykonywanie równie�  innych typów zak
adek poprzez proste 

dodanie dodatkowych prowadnic i/lub rolek. Wszystkie cz�� ci podobne s�  wzajemnie 

wymienne, co eliminuje potrzeb�  zakupu pe
nego nowego systemu. 
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#34-100   Ta� ma zgrzewaj� ca 
#34-200   Ta� ma zgrzewaj� ca 

uniseam FR Tape 

 

PRZYSTAWKA DO ZGRZEWANIA PRZY ZASTOSOWANIU TA � MY AKRYLOWEJ 

 

 

Przystawka do zgrzewania przy zastosowaniu ta� my akrylowej pozwala na zgrzewania akrylu  

i innych tworzyw nietermoplastycznych. Ta sprawdzona i potwierdzona metoda pozwala na 

wykonywania zgrzewów typu zak
adka, zak
adka z lin� , lub zak
adka p
aska przy wykorzystaniu 

zgrzewarki Triad.  

 

 

W sk
ad zestawu do zgrzewania akrylu przy pomocy ta � my wchodz� : 

·  Zespó
 mocowania ta� my zgrzewaj� cej 

·  Zewn� trzna prowadnica ta� my zgrzewaj� cej 

dla p
askiego zgrzewu 

·  Zewn� trzna prowadnica ta� my zgrzewaj� cej 

dla wgrzewania liny 

·  Klin wraz z nagrzewnicami 

·  Dwie rolki 2” (51 mm) wraz z mocowaniem 

·  Dwie rolki 1 1/2” (38 mm)  

wraz z mocowaniem 

·  1 rolka ta� my zgrzewaj� cej 

 

 

Oferowana przez nas termiczna ta� ma do zgrzewania 

zapewnia wykonywanie wysokiej jako� ci p
askiego zgrzewa. 

Zgrzew ten jest wodoodporny, bez konieczno� ci zszywania  

i bez pozostawiania otworów po igle. Sam zgrzew wykazuje 

wi� ksz�  odporno��  ni�  materia
 w kierunku naci� gania. 

Posiadamy tak� e w ofercie Uniseam FR Tape stosowan�  do 

ognioodpornego zgrzewania tkanin akrylowych. Ta� ma ta 

posiada unikaln�  ognioodporno��  i zdolno��  mocnego 

zgrzewania tkanin akrylowych.  

 

 

 

Zgrzewarki ta � mowe do akrylu:  

Pozwalaj�  na rozbudow�  urz� dzenia Triad o specjaln�  przystawk�  zaprojektowan�  specjalnie do 

zgrzewania akrylu ta� m�   #33-060.2 (240 Volt) 
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ZESTAW DO ZGRZEWANIA CIENKICH MATERIA	ÓW 

 

Wyj� tkowy zestaw s
u� y do zgrzewania cienkich, nie zbrojonych 

materia
ów o grubo� ci od 5-10 mil (0,12mm-0,24mm). 

Odpowiednie rolki i prowadnice s
u��  do prostego prowadzenia 

materia
u, tak by unikn��  odkszta
cania si�  materia
u. 

Prowadnica do cienkich 

materia
ów mo� e by�  

wykorzystana jedynie wraz z 

1” (25 mm) obudow�  do zak
adek z link�  oraz klinem do 

r� kawów. 

 

 

Zestaw prowadnicy do rur  

  

Zestaw prowadnicy do rur pozwala na ci� g
e wykonywanie rur o okre� lonej � rednicy. Stanowi 

idealne rozwi� zanie dla produkcji toreb, pojemników, rur dla przemys
u chemicznego, przewodów 

wentylacyjnych, filtrów itp. Prowadnica do rur jest regulowana w zakresie od 1.3” do 11.5” (31 mm 

do 288 mm) � rednicy. Mo� e pracowa�  w trybie automatycznym lub na sta
ym stanowisku pracy. 

Prowadnica do rur nadaje si�  do zastosowania w dotychczas 

u� ytkowanych zgrzewarkach Triad i mo� e produkowa�  rury o 

zgrzewie standardowym, zgrzewie z link�  lub zgrzewie 

p
askim zamkni� tym. 

 

 

W celu zgrzewania rur o � rednicy od oko
o 4.5” do 11.5”  

(112 mm do 288 mm) nale� y u� y�  d
ugich pr� tów i prowadnicy  

(w zestawie). 

 

 

 

 

Zestaw prowadnicy do rur zawiera kompletny zestaw 

elementów pozwalaj� cy na wykonywanie pe
nego 

zakresu zgrzewów. 
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SPECJALNE ZESTAWY TRIAD 

 

Pakiet dla druku cyfrowego  

Ten specjalny zestaw Triad zosta
 zaprojektowany w celu 

zaspokojenia specyficznych potrzeb zwi� zanych  

z wyka� czaniem druków cyfrowych. Pakiet ten bazuje na klinie 

i obudowie do 1” (25 mm) zgrzewów do r� kawów i zapewnia 

szereg funkcji takich jak zgrzewania nak
adek, wykonywanie 

p
askiego lamowania, wgrzewania linki oraz kieszeni . 

 

 

 

Zgrzewanie r � kawów o szeroko � ci do 6” (152,4 mm)  

 

Szeroka obudowa Triad wykorzystywana do 

wytworzenia kieszeni o szeroko� ci do 6” (152 mm) ze 

zgrzewem o szeroko� ci od 1” do 2” (25 mm do 51 mm). 

Doskona
e rozwi� zanie, je� li wymagane jest wstawianie 

rur o du� ej � rednicy. 

 

 

Nak
adka  

 

Zestaw posiada klin o szeroko� ci 3” (76 mm) wraz  

z odpowiednimi rolkami. Wszystkie dodatkowe elementy 

nadaj�  si�  do wykorzystania z tym zestawem. 

 

 

 

 

R� kaw dedykowany  

 
 

Urz� dzenie posiada du� o wolnej otwartej przestrzeni dla 

u
atwienia pracy. Nie ma mo� liwo� ci wykonywania 

nak
adek. 
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ZESTAWY I AKCESORIA TRIAD  

 

Specjalny zestaw do zgrzewania  

zawiera: 

·  Zestaw do mocowania ta� my do akrylu 

·  Prowadnica zewn� trzna do mocowania linki 3/32” 

do ¼” (2 mm do 6 mm) 

·  Prowadnica zewn� trzna do mocowania linki 5/16” 

do ½” (8 mm do 13 mm) 

·  Klin do wgrzewania linki / lamowania p
askiego wraz z nagrzewnicami  

·  Zespó
 obudowy klina do lamowania 

·  Prowadnica przednia do lamowania 5/16” do 5/8” (8 mm do 16 mm) 

·  Mocowanie nagrzewnicy klina 

·  Prowadnica zewn� trzna do lamowania 

 

Zestaw do winylu, do wykonywania p
askiego lamowani a oraz wgrzewania linki  

zawiera: 

·  Zestaw do p
askiego lamowania 1” (25 mm) 

·  Prowadnica zewn� trzna do mocowania linki 

3/32” do ¼” (2 mm do 6 mm) 

·  Prowadnica zewn� trzna do mocowania linki 

5/16” do ½” (8 mm do 13 mm) 

·  Prowadnica przednia do mocowania linki 5/16” 

do 5/8” (8 mm do 16 mm) 

·  Dwie rolki 1 1/2” (38 mm) wraz  

z mocowaniem 

·  Nagrzewnica klina wraz przewodem 

 

System jezdny   

 

Prefabrykowany w odcinkach po 5’ (1,52m) system jezdny jest 

idealnym rozwi� zaniem dla wykonywania wi� kszych 

przebiegów, u
atwiaj� c manipulowanie materia
em oraz 

zmniejszaj� c ryzyko b
� du operatora. U� ywaj� c prowadnic, 

operator nie musi troszczy�  si�  o sterowanie zgrzewark�  

Triad. Wystarczy pozycjonowa�  materia
 przy pomocy 

b� d� cych w zestawie magnesów w celu wykonania 

odpowiedniej zak
adki i pozwoli�  zgrzewarce Triad na 

wykonanie zgrzewu wzd
u�  prowadnic. Du� a oszcz� dno��  pracy. 

System prowadzenia jest dostarczany jako stalowe galwanizowane sekcje o d
ugo� ci 5’ (1,52m), elementy 
� cz� ce oraz 

magnesy. System prowadzenia mo� e by�  sta
y lub przeno� ny. 
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ZGRZEWARKI DO ZASTOSOWA 	  SPECJALNYCH 

 

Jednofunkcyjne zgrzewarki w przyst� pnej cenie. 

 

Zgrzewarki klinowe serii Spec zosta
y 

zaprojektowane w oparciu o istniej� c�  technologi�  

uznanych zgrzewarek klinowych Triad. Ta grupa 

zgrzewarek jest zaprojektowana do wykonania 

jednej funkcji takiej, jak zgrzewanie nak
adkowe, 

wgrzewanie linki, p
askie lamowanie, zgrzewania 

akrylu, zgrzewania grubych materia
ów lub 

zgrzewania z du��  pr� dko� ci� . Pozwala to na wybór 

przez u� ytkownika najbardziej odpowiadaj� cego mu 

urz� dzenia bez potrzeby wymiany osprz� tu. 

 

Praca zgrzewarkami Spec zachowuje wszystkie zalety tzn.: cich�  i bezzapachow�  prac� , 

opatentowany samocentruj� cy klin oraz nowy uchylny klin zapewniaj� cy 
atwo��  czyszczenia, 

inspekcji i obs
ugi. Zgrzewarki Spec wyposa� one s�  tak� e w dotychczasowy automatyczny system 

prowadzenia pozwalaj� cy na automatyzacj�  procesu zgrzewania. System prowadzenia zgrzewarek 

Spec jest ca
kowicie regulowany w sze� ciu kierunkach: góra dó
, do przodu i do ty
u, w prawo i w 

lewo. Dodatkowo zgrzewarki Spec oferowane s�  jako urz� dzenie lewo i prawo stronne do 

zastosowania przy ci� g
ym zgrzewaniu arkuszy, flag, banerów, itp.  

Nie ma na rynku automatycznych zgrzewarek oferuj� cych tak�  wszechstronno��  jak zgrzewarki 

klinowe Spec. 

 

Odchylany klin  

Wyj � tkowe rozwi � zania, zastosowane jedynie  

w zgrzewarkach klinowych typu Spec. 

 

 

 

Jednoczesne zgrzewanie – efekt lustrzany 
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SPEC DO ZAK	ADEK 

 

Zgrzewarki Spec do zak
adek s�  idealnym rozwi� zaniem 

do wykonywania zgrzewów zak
adkowych w wielu 

materia
ach termoplastycznych b� d� cych aktualnie  

w u� yciu. To nowatorskie rozwi� zanie pozwala na lepsz�  

widoczno��  obszaru roboczego, zmienn�  pr� dko��  

zgrzewu oraz kontrol�  temperatury zgrzewania. 

Urz� dzenia posiada unikalny system odchylanego klina, w 

pe
ni regulowany w 6 kierunkach system prowadnic, 

przystosowany do zgrzewania nak
adkowego oraz pe
en 

zakres rozmiarów klinów od 3/8” (9 mm) do 2” (51 mm). 

Do urz� dzenia pracuj� cego przy napi� ciu 220V, mo� na 

zamontowa�  klin i prowadnice do grubych materia
ów. 

 

Spec do zak
adek do akrylu  

Zgrzewarka Spec do zak
adek do akrylu, pozwala 

na wykonywanie zgrzewów zak
adkowych 

produktów akrylowych oraz innych materia
ów nie 

termoplastycznych. Zastosowanie naszego 

wyj� tkowego produktu, jakim jest Termiczna 

Ta� ma 	 � cz� ca, pozwala na wykonywanie 

p
askiego i wodoodpornego zgrzewu nadaj� cego 

si�  do standardowego akrylu, jak i wi� kszo� ci 

niepalnych materia
ów akrylowych. 

 

 

 

 

#34-100 Ta� ma zgrzewaj� ca  

#34-200 Ta� ma zgrzewaj� ca uniseam FR Tape 



 13

SPEC DO LAMOWANIA/WGRZEWNIA LINKI  

 
 

Zgrzewarki Spec do lamowania / wgrzewania linki 

przeznaczone s�  do wykonywania prac 

wyko� czeniowych, takich jak lamowanie brzegów, 

wgrzewanie linki oraz wykonywania kieszeni dla flag, 

banerów, plandek, kurtyn reklam itp. Zgrzewarki 

posiadaj�  w pe
ni regulowany w sze� ciu kierunkach 

system prowadnic. Mo� na zamówi�  zgrzewarki lewo  

i prawo stronne, co pozwala na jednoczesne zgrzewanie 

po obu stronach.  

 

 

 

 

     

Lamowanie p
askie                Zgrzewanie linki             Zgrzewanie kieszeni 

 

 

 

Spec do lamowania / wgrzewania linki do akrylu  

 
Zgrzewarki Spec do lamowania / wgrzewania linki do 

akrylu mog�  by�  wyposa� one w specjaln�  

przystawk�  do ta� my akrylowej w celu wykonywania 

zgrzewów materia
ów akrylowych w tym: 

wykonywania kieszeni, wgrzewania linki i lamowania. 

 

 

 

Jednoczesne zgrzewanie po obu stronach – efekt lustrzany 

 

Zgrzewanie kieszeni 

 

Lamowanie p
askie 

 

Zgrzewanie linki 
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SPEC DO GRUBYCH MATERIA	ÓW 

 
Zgrzewarka Spec do grubych materia
ów 

przeznaczona jest do wykonywania zgrzewów 

grubych materia
ów (24 oz do 100 oz) ze zwi� kszona 

pr� dko� ci� . Wyj� tkowy system prowadnic wraz  

z systemem wst� pnego nagrzewania rolek w du� ym 

stopniu zwi� ksza pr� dko��  zgrzewania przy 

zachowaniu odpowiedniej jako� ci zgrzewu. Zapewnia 

zwi� kszon�  widoczno��  obszaru roboczego oraz jest 

w pe
ni regulowany. Dost� pny wy
� cznie na 220V. Dla 

tego urz� dzenia dost� pne s�  prowadnice 

standardowe i do nak
adek.  

 

 

 

 

 

Unikalny system sze� ciu rolek wst� pnie nagrzewaj� cych materia
 od 

góry i od do
u zapewnia lepsze nagrzewanie materia
u i szybsze 

zgrzewanie. 

 

 

 

 

 

System jezdny    

 

 

Prefabrykowany w odcinkach po 5’ (1,52m)  

z galwanizowanej stali, wyposa� ony w konektory, system 

mocowania i magnesy. Mo� e by�  wykorzystywany jako 

sta
y oraz przestawiany. 

 

#33-500-5’ System prowadzenia wraz z mocowaniem  
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AUTOMATYCZNE ZGRZEWARKI KLINOWE 
 

 
 

Specyfikacja techniczna 
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LINIA TECHNOLOGICZNA 

VACUUM TABLE 
 
 

Ci� cie, zgrzewanie, wycinanie otworów pod przelotki 
 

uniwersalno��  * trwa
o�� * przyst� pna cena 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Lini�  technologiczna Sinclair gwarantuje kompleksow�  obróbk�  ró� nych materia
ów, 

w tym ci� cie, zgrzewanie i wycinanie otworów pod przelotki. G
ówny element systemu 

stanowi stó
 pró� niowy, przeznaczony do zgrzewania. W celu zwi� kszenia powierzchni 

zgrzewania, czy rozbudowy systemu o dodatkowe funkcje, mog�  by�  do niego do
� czane 

dodatkowe sto
y. W ofercie posiadamy precyzyjne obrotowe systemy tn� ce oraz ca
�  lini�  

urz� dze�  do wycinania otworów pod przelotki, uzupe
niaj� cych funkcj�  zgrzewania. 

Zapewniamy czyst� , trwa
�  oraz uniwersaln�  przestrze�  robocz� , któr�  mo� na 

odpowiednio modyfikowa� . System mo� na odpowiednio dopasowa�  do wielko� ci i profilu 

produkcji, rozbudowuj� c w zale� no� ci od indywidualnego zapotrzebowania.  

 
 
 
 
 

 

Wycinanie   

otworów  

pod przelotki 

Zgrzewanie 

   Ci� cie 
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STO	Y PRODUKCYJNE 

 
 Wyposa� enie podstawowe: stó
 pró� niowy  
o  wymiarach 10’ stóp 
Stó
 pró� niowy o wymiarach 10’ stóp (3,05 m)   
stanowi podstawowy element wyposa� enia do  
którego mo� na dobudowa�  inne elementy linii 
technologicznej takie jak sto
y pró� niowe o 
d
ugo� ci 8’ stóp, sto
y monta� owe, systemy 
tn� ce oraz wycinarki otworów pod przelotki. 
Stó
 g
ówny zawiera dmuchaw� , prze
� czniki, 
przewody pró� niowe 7’10’’ (2,39m) 
przeznaczone do zgrzewania materia
ów 
wybranej d
ugo� ci, nogi o regulowanej 
wysoko� ci, zasobniki, stoj� cy system dla kabli 
zasilaj� cych, dostawiany stó
, stalow�  ram�  

konstrukcyjn�  pokryt�  farb�  proszkow�  oraz mocowania do monta� u dodatkowych sto
ów. 
Do istniej� cego sto
u mo� na dokr� ci�  dodatkowo 3 sto
y pró� niowe (o wymiarach 8’ stóp) 
bez potrzeby mocowania dodatkowej dmuchawy, czy sto
u o wymiarach 10’ stóp.  
 
 
Dostawiany stó
 pró� niowy  
o wymiarach 8’ stóp 
Dostawiany stó
 pró� niowy o wymiarach 
8’ stóp (2,44m) ma podobn�  
charakterystyk�  jak stó
 pró� niowy o 
wymiarach 10’ stóp, nie jest jednak 
wyposa� ony w dmuchaw�  ani w 
elektronik� . Sto
y o wymiarach 8’ stóp 
s�  dokr� cane do g
ównego sto
u o 
wymiarach 10’ w taki sposób, aby 
zapewni�  nieprzerwane zgrzewanie na 
ca
ej d
ugo� ci po
� czonych elementów. 
 

 

Stó
 monta� owy o wymiarach 8’ stóp 
Dostawienie sto
u monta� owego  
o wymiarach 8’ stóp (2,44 m) pozwala 
zwi� kszy�  obszar roboczy sto
u pró� niowego 
o wymiarach 8’ stóp. Jako��  wykonania 
umo� liwia utrzymanie stanowiska pracy  
w czysto� ci oraz gwarantuje stabilno�� . 
 
Stó
 monta� owy o wymiarach 10’ stóp 
Dostawienie sto
u monta� owego  
o wymiarach 10’ stóp (3,05 m) pozwala 
zwi� kszy�  obszar roboczy sto
u pró� niowego 
o wymiarach 10’ stóp. Jako��  wykonania 
umo� liwia utrzymanie stanowiska pracy  
w czysto� ci.  
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PRZYK	ADY 	 � CZENIA ELEMENTÓW SYSTEMU 

 
Stwórz w
asn�  lini�  technologiczn�  

przy pomocy systemu elementów 
� czonych � rubowo 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Zgrzewanie  
Zestaw z
o� ony z 1 sto
u: 

Stó
 pró� niowy o wymiarach 10’ stóp, 
Robocza d
ugo��  zgrzewanego 

materia
u: 7’10’’(2,39 m) 
 

Zgrzewanie i ci � cie  
Zestaw z
o� ony z 3 sto
ów: 

Stó
 pró� niowy o wymiarach 10’ stóp, 
Robocza d
ugo��  zgrzewanego 

materia
u: 7’10’’(2,39 m) 
Stó
 pró� niowy o wymiarach 10’ stóp 
Stó
 do ci� cia o wymiarach 6’x8’ stóp 
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PRZYK	ADY 	 � CZENIA ELEMENTÓW SYSTEMU 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zgrzewanie, ci � cie, wycinanie  
otworów pod przelotki  

Zestaw z
o� ony z 5 sto
ów: 
Stó
 pró� niowy o wymiarach 10’ stóp, 

2 dostawiane sto
y pró� niowe  
o wymiarach 8’ stóp 

Robocza d
ugo��  zgrzewanego 
materia
u: 23’10’’(7,27m) 

Stó
 monta� owy o wymiarach 10’ stóp 
Stó
 do ci� cia o wymiarach 6 x 8 stóp. 

 

Zgrzewanie na du � ej powierzchni  
Zestaw z
o� ony z 4 sto
ów: 

Stó
 pró� niowy o wymiarach 10’ stóp, 
3 dostawiane sto
y pró� niowe o 

wymiarach 8’ stóp 
Robocza d
ugo��  zgrzewanego 

materia
u: 31’10’’(9,71 m) 
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SYSTEM CI
 CIA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kompleksowy system ci � cia Sinclair  
Nowy system ST 2000 firmy Sinclair posiada funkcj�  obcinania i rozwijania prawie wszystkich 
materia
ów. Na wyposa� eniu znajduje si�  mechanizm zapobiegaj� cy rozwijaniu, system dociskowy, 
oraz mechanizm tn� cy. Ci� cie automatycznie w
� cza/wy
� cza si� , gdy urz� dzenie zmienia miejsce 
po
o� enia lub gdy montowany jest system ostrzenia. Dost� pne s�  ró� ne warianty szeroko� ci roboczej 
powierzchni ci� cia oraz zasilanie 110 i 220 V. Stó
 nie jest cz�� ci�  sk
adow�  zestawu. 
 
 
Stó
 do ci� cia o wymiarach 6’X’8 stóp 
Stó
 jest kompatybilny z systemem obcinania i przeznaczony jest do ci� cia dowolnej szeroko� ci 
materia
u. Mo� liwo��  dopasowania do indywidualnych potrzeb, gwarancja wysokiej jako� ci. 
 
 
 
System dociskowy  
System obcinania jest wyposa� ony w urz� dzenie dociskowe, które spe
nia dwojak�  rol� . Przy jego 
pomocy mo� na mierzy� , dociska�  i przytrzymywa�  materia
 w miejscu ci� cia. Rami�  nale� y umie� ci�   
w miejscu ci� cia, podnie�� , jednocze� nie wk
adaj� c pod spód materia
 przeznaczony do ci� cia.  
 
 



 21

 
 

URZ� DZENIE DO MATERIA	U TYPU KEDER 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Urz� dzenie mo� na dostosowa�  do pracy w systemie pojedynczej lub podwójnej zak
adki. Zgrzewarka 
posiada mo� liwo��  okre� lenia rodzaju kraw� dzi (system Spec Hem) i jest podstawowym elementem 
nowego urz� dzenia, wyposa� onego równie�  w system rozwijania. Zgrzewarka typu Spec Hem jest 
urz� dzeniem podstawowym, do którego do
� czono system rozwijania materia
u, w wyniku czego 
otrzymujemy kompletny system Keder. Aluminiowy stela�  mo� e by�  montowany jako wolno stoj� cy lub 
mocowany do sto
u. Wydajno��  urz� dzenia to maksymalnie 250 metrów/godzin� . Zasilanie 110 i 240 V.  

 

Materia
 typu Keder 
dost� pne ró� ne rozmiary 

Zgrzewalne przewody z PCV 
6; 7,5; 10; 12 mm 
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WYCINARKA OTWORÓW POD PRZELOTKI 

Przeznaczona do plastykowych przelotek 
 
 
 
 
 
 

 
 
Prasa r� czna seria PG 20 
Prasa r� czna dla przelotek o wymiarach  
8 i 12 mm. Wycina otwory i osadza w nich 
przelotki za jednym poci� gni� ciem.  
Wymienne matryce dostosowuj�  si�  do ró� nych 
warunków obcinania i ci� nienia. Istnieje 
mo� liwo��  zamówienia zestawu  
z r� czk�  poruszaj� c�  si�  w odwrotnym kierunku. 
Przeznaczona do przetwarzania ma
ych lub 
� rednich ilo� ci materia
u.  

  
Prasa pneumatyczna seria PG 21 
Prasa pneumatyczna nap� dzana spr�� onym 
powietrzem. Wycina otwory  
i osadza w nich przelotki za jednym 
poci� gni� ciem. Wymienne matryce, pier� cie�  
bezpiecze� stwa oraz peda
 no� ny. Opcjonalnie 
model z przyciskiem, mo� liwo� ci�  monta� u ko
a 
lub sto
u. Przeznaczona do przetwarzania 
� rednich ilo� ci materia
u. Wymagany dost� p do 
spr�� onego powietrza.  

 
Prasa pneumatyczna seria PG 25 
Prasa pneumatyczna nap� dzana spr�� onym 
powietrzem, przeznaczona do przelotek  
o wymiarach 8, 12, 25 i 40 mm. Wycina otwory  
i osadza w nich przelotki za jednym 
poci� gni� ciem. Wymienna matryca, pier� cie�  
bezpiecze� stwa oraz peda
 no� ny. Opcjonalnie 
model z przyciskiem, mo� liwo� ci�  monta� u ko
a 
lub sto
u. Przeznaczona do przetwarzania 
� rednich ilo� ci materia
u. Wymagany dost� p do 
spr�� onego powietrza. 

 
 Prasa automatyczna seria PG 237 

Obs
ugiwana elektronicznie wycinarka otworów 
pod przelotki. Pojedynczy zasobnik na przelotki 
wy
� cznie o wymiarach 8 mm. Wycina otwory  
i osadza w nich przelotki za jednym 
poci� gni� ciem. W zestawie pier� cie�  
bezpiecze� stwa oraz peda
 no� ny. Nie ma 
mo� liwo� ci zmiany rozmiarów przelotek. 
Zasilanie 110 i 220 V. Przeznaczona do 
przetwarzania du� ych ilo� ci materia
u. 

  
Prasa automatyczna seria PG 239 
Obs
ugiwana elektronicznie wycinarka otworów 
pod przelotki. Wycina otwory  
i osadza w nich przelotki za jednym 
poci� gni� ciem. Wyposa� ona w podwójny 
system zasobnikowy dla otworów, podk
adek i 
pier� cieni bezpiecze� stwa. Obs
uga przy 
pomocy peda
u no� nego. Nie ma mo� liwo� ci 
zmiany rozmiaru przelotem. Zasilanie 110  
i 220 V. W ofercie dost� pny zestaw 12 mm oraz 
tegoroczna nowo��  - 25 mm. 

 


